
تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس دانش فني پايه
  سال تحصيلي:  98-1397پايه: دهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي

كد كتاب: 210407كد درس:  كد رشته: 071520
استاندارد عملكرد 

شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 1:   
كليات

تحليل محيط كار و مشاغل مرتبط 
با رشته صنايع فلزي

بالاتر از حد 
انتظار

تحليل محيط كار- انتخاب شغل بر اساس 
شايستگي- نوآوري در توليد

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

2تحليل محيط كار- نوآوري در توليددرحد انتظار
ايده پردازي در توليد مصنوعات 

پايين تر از فلزي
1تحليل محيط كارحد انتظار

تعيين و انتخاب شغل مناسب بر اساس 
علايق و شايستگي هاي خود

نوآوري در توليد مصنوعات فلزي با الهام 
گرفتن از خلقت

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 2:     
مواد و 

ويژگي آن

انتخاب مواد براي توليد مصنوعات
بالاتر از حد 

انتظار
 گروه بندي براساس جنس، ساختار، كاربرد-  

تفكيك براساس خواص- انتخاب مواد

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

درحد انتظار
 گروه بندي براساس جنس، ساختار، كاربرد- 

2تفكيك براساس خواص
تعيين خواص مواد

پايين تر از 
1 گروه بندي براساس جنس، ساختار، كاربردحد انتظار

انتخاب مواد بر اساس نوع محصول و 
استاندارد

تفكيك مواد براساس مشخصه هاي 
مكانيكي و فيزيكي آن

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 3: 
محاسبات 

 فني

تعيين مقياس و تلرانس در توليد
بالاتر از حد 

انتظار
تعيين مقياس از روي نقشه، تعيين تلرانس، 

تعيين مقادير صحيح با خطاي %0

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

درحد انتظار
تعيين مقياس از روي نقشه، تعيين تلرانس، 

2تعيين مقادير صحيح با خطاي %3
انجام محاسبات حجمي و وزني در 

پايين تر از توليد
حد انتظار

تعيين مقياس از روي نقشه، تعيين تلرانس، 
1تعيين مقادير صحيح با خطاي %5

مقياس و تلرانس توليد مصنوعات فلزي 
براساس نقشه و استانداردهاي توليد

تعيين و محاسبه مشخصه هاي حجمي و 
وزني براساس روابط و فرمول ها



استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس دانش فني پايه
  سال تحصيلي:  98-1397پايه: دهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي

كد كتاب: 210407كد درس:  كد رشته: 071520

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.
اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد 

تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء

−  نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	پودمان حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 − حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 
− نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	پودمان ها	، شايستگي را كسب نمايد. 

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 4:  
برآورد مواد

تعيين مقدار دور ريز مواد در توليد
بالاتر از حد 

انتظار
تعيين ابعاد و اندازه از روي نقشه، تعيين مقدار 

دور ريز، تعيين مقادير صحيح با خطاي %0

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

درحد انتظار
تعيين ابعاد و اندازه از روي نقشه، تعيين مقدار 

2دور ريز، تعيين مقادير صحيح با خطاي %3

تعيين مقدار مواد مورد نياز براي 
پايين تر از توليد مصنوعات

حد انتظار
تعيين ابعاد و اندازه از روي نقشه، تعيين مقدار 

1دور ريز، تعيين مقادير صحيح با خطاي %5

تعيين مقدار دورريز مواد مورد در توليد 
مصنوعات فلزي براساس طرح و نقشه

محاسبه مقدار مواد اوليه مورد نياز براي 
ساخت مصنوعات براساس طرح و نقشه 

مصنوع

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 5: 
مقاومت مواد

كسب توانايي مقايسه سفتي 
قطعات مكانيك ساده در 

بارگذاري هاي خالص

بالاتر از حد 
انتظار

مقايسه نسبي سفتي و استحكام قطعات در 
بارگذاري كششي، برشي،  پيچشي و خمشي 

به طور صحيح

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

درحد انتظار
مقايسه نسبي سفتي و استحكام قطعات در 

2بارگذاري كششي،  برشي، پيچشي به طور صحيح
كسب توانايي مقايسه استحكام  

قطعات مكانيك ساده در 
پايين تر از بارگذاري هاي خالص

حد انتظار
مقايسه نسبي سفتي و استحكام قطعات در 

1بارگذاري كششي و برشي به طور صحيح

مقايسه نسبي سفتي قطعات در بارگذاري  
كششي، فشاري، برشي، پيچشي، خمش 

ساده با توجه  مشخصات هندسي و جنس 
آن ها

مقايسه نسبي استحكام قطعات در 
بارگذاري كششي، فشاري، برشي، پيچشي 

وخمشي ساده با توجه به مشخصات  
هندسي و جنس آن ها



تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

پايين تر از 
1ترسيم اشكال هندسي با دست آزادحد انتظار

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

پودمان 3:    
نقشه برداري از 
روي قطعه

1- ترسيم اشكال هندسي با دست آزاد
تهيه نقشه  قطعات با دست آزاد با 

-ISO رعايت استاندارد هاي نقشه كشي
ISO-129 , 128

بالاتر از حد 
انتظار

تهيه نقشه از روي قطعه با رعايت  استاندارد هاي نقشه 
 (  ISO-128 , ISO-129 )3كشي

2تهيه نقشه از روي قطعه بدون اندازه گذاريدرحد انتظار 2- تهيه نقشه دست آزاد از روي قطعه

نمره پودمان از 20

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

ترسيم نقشه دو بعدي و سه بعدي  يك قطعه بدون نماگيري 
2همراه يك  خطا

2- ترسيم نقشه هاي سه بعدي با 
پايين تر از اتوكد

حد انتظار
ترسيم نقشه دو بعدي و سه بعدي  با داشتن بيش از يك خطا 

1در نقشه

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 2: 
ترسيم نقشه

ترسيم نقشه هاي دو بعدي و سه بعدي 1- ترسيم نقشه هاي دوبعدي با اتوكد
قطعات در محيط نرم افزار و نماگيري 
بارعايت لايه بندي و ضخامت خطوط  

ISO-128 مطابق استاندارد

بالاتر از حد 
انتظار

ترسيم نقشه دو بعدي و سه بعدي  يك قطعه و نماگيري از 
3مدل سه بعدي بدون خطا

درحد انتظار

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس نقشه كشي فني رايانه اي

رشته تحصيلي: ماشين ابزار- مكانيك خودرو- صنايع 
فلزي- چاپ – صنايع چوب و مبلمان-تاسيسات مكانيكي-

مكاترونيك- مكانيك موتورهاي دريايي
  سال تحصيلي:  98-1397پايه: دهم

كد كتاب: 210203كد درس:  كد رشته: 

3

2- ترسيم نماي مجهول
2ترسيم نقشه با رعايت ضخامت خطوط و اندازه گذاري ناقصدرحد انتظار

پايين تر از 
حد انتظار

-ISO  ترسيم نقشه همراه با خطا بدون رعايت استاندارد هاي
ISO-129 1281و

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان1:     
نقشه خواني

 ترسيم سه نما از روي مدل به وسيله 1- ترسيم سه نما از روي مدل
ابزار نقشه كشي دستي و اندازه گذاري 

بارعايت استاندارد
ISO  - 128  

بالاتر از حد 
انتظار

ترسيم نقشه بدون خطا با رعايت ضخامت خطوط و اندازه 
ISO-128 گذاري كامل مطابق با

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان



استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس نقشه كشي فني رايانه اي

رشته تحصيلي: ماشين ابزار- مكانيك خودرو- صنايع 
فلزي- چاپ – صنايع چوب و مبلمان-تاسيسات مكانيكي-

مكاترونيك- مكانيك موتورهاي دريايي
  سال تحصيلي:  98-1397پايه: دهم

كد كتاب: 210203كد درس:  كد رشته: 

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

تكاليف عملكرديعنوان پودمان
( واحدهاي يادگيري) 

نتايج مورد 
نمرهانتظار

− نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	پودمان ها	، شايستگي را كسب نمايد. 

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.
اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار 

گرفت.
نام كارشناس

امضاء

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

−  نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	پودمان حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 − حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 

2ترسيم 2پروژه مربوط به رشته خود 2- ترسيم پروژه
پايين تر از 
1ترسيم تنها 1پروژه مربوط به رشتهحد انتظار

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 5: 
ترسيم پروژه با 

رايانه

1- تعيين مراحل ترسيم پروژه
ترسيم يك پروژه نقشه كشي با استفاده 
از رايانه مطابق با استاندارد هاي نقشه 

كشي
              ISO -128 ،  ISO -129 

بالاتر از حد 
انتظار

ترسيم 2پروژه مربوط به رشته خود و يك پروژه از ساير 
3رشته ها

درحد انتظار

3

2كنترل كيفيت نقشه با تعيين حداقل %90 خطا هاي نقشهدرحد انتظار 2- انجام كنترل كيفيت نقشه

پايين تر از 
1تغيين اشكالات ترسيمي نقشهحد انتظار

استاندارد عملكرد 
شاخص تحقق( كيفيت) 

پودمان 4:  
  كنترل كيفيت 

نقشه

1- تعيين اشكالات نقشه
انجام كنترل كيفي  نقشه مطابق با 

 , ISO -128  استاندارد هاي نقشه كشي
ISO -129

بالاتر از حد 
انتظار

كنترل كيفيت نقشه با تعيين تمام خطا ها  مطابق با استاندارد 
 (  ISO-128 , ISO-129 )   هاي نقشه كشي

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20



حداقل نمره مراحل كاريرديف
حداقل نمره رديفنمرهقبولي

نمرهقبولي
111آماده سازي1
222برش كاري2
131كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

حداقل نمره مراحل كاريرديف
نمرهقبولي

1آماده سازي1
2خم كاري2
1كنترل نهايي3

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

حداقل نمره مراحل كاريرديف
نمرهقبولي

1آماده  سازي1
2جوش كاري2
1كنترل نهايي3

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

نمره شايستگي پودمان

كد درس: 0715300110 

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

كد

نمره شايستگي واحد يادگيري
ميانگين مراحل

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «ساخت مصنوعات فلزي سبك»

رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

كد
مراحل كاري

آماده سازي
برش كاري

كنترل  نهايي

نام فصل/پودمان 1 -برش كاري با قيچي
 واحد يادگيري2- برش كاري با قيچي اهرميواحد يادگيري1: برش كاري با قيچي دستي

پايه:دهم

نمره مستمر از 5

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

كد

نمره پودمان از 20

 واحد يادگيري3: خم كاري ورق
نام فصل/پودمان 2 - خم كاري

نمره پودمان از 20

سال تحصيلي: 1397-98
كد كتاب: 210408

كد

نمره مستمر از 5

 واحد يادگيري4: نقطه جوش

نمره شايستگي پودمان
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان 3 - جوش كاري مقاومتي



كد درس: 0715300110 

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «ساخت مصنوعات فلزي سبك»

رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

سال تحصيلي: 98-1397پايه:دهم
كد كتاب: 210408

حداقل نمره مراحل كاريرديف
نمرهقبولي

1آماده سازي1
2اتصال با پيچك2
1كنترل نهايي3

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

حداقل نمره مراحل كاريرديف
نمرهقبولي

1آماده سازي مواد1
1آماده سازي دستگاه2
2لحيم كاري3
1تميز كاري4

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.
 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 

−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد. 

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 

نمره پودمان از 20

نمره مستمر از 5

نمره شايستگي پودمان
نمره پودمان از 20

اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن به معناي عدم قبولي در واحد 
يادگيري مي باشد

نام فصل/پودمان 4 - اتصال پيچك 
كد  واحد يادگيري5: اتصال پيچك

نمره شايستگي پودمان

كد واحد يادگيري6: لحيم كاري نرم

نمره مستمر از 5

نام فصل/پودمان 5 - لحيم كاري نرم



رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
31

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
31

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
31

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

كنترل نهايي

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «ساخت مصنوعات فلزي سنگين»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:دهم
كد كتاب: 210410كد درس: 0715300210

نام فصل/پودمان 1 - برش كاري پروفيل
كد:واحد يادگيري1:  برش كاري پروفيل

مراحل كاري
آماده  سازي
برشكاري

مراحل كاري

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان 2 - خمكاري لوله
كد: واحد يادگيري2: خمكاري لوله

ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري
ميانگين مراحل

كد: واحد يادگيري3: خمكاري پروفيل

آماده  سازي
خمكاري

كنترل نهايي
ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

نام فصل/پودمان 3 -  خمكاري پروفيل

نمره شايستگي واحد يادگيري
ميانگين مراحل

مراحل كاري
آماده  سازي

خمكاري
كنترل نهايي

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*



رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «ساخت مصنوعات فلزي سنگين»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:دهم
كد كتاب: 210410كد درس: 0715300210

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
31

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
31

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

نام كارشناساين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
امضاء

نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان 4 - گرده سازي
كد: واحد يادگيري4: گرده سازي

مراحل كاري
آماده سازي
گرده  سازي
كنترل نهايي

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري
ميانگين مراحل

نام فصل/پودمان 5 - جوشكاري گوشه
كد:واحد يادگيري5: جوشكاري گوشه

مراحل كاري
آماده سازي
جوشكاري

كنترل نهايي
ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است.
−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد.

*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن 
به معناي عدم قبولي در واحد يادگيري مي باشد



رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
21
32
41

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
21
32
41

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
21
32
41

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمره شايستگي واحد يادگيري

جوشكاري
عمليات تكميلي

ميانگين مراحل

ميانگين مراحل
نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان 3 -  بازرسي چشمي
كد: واحد يادگيري3: بازرسي چشمي

مراحل كاري
بازرسي قبل از جوشكاري

بازرسي در حين جوشكاري
بازرسي پس از جوشكاري

ثبت نتايج و گزارش
ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

كد: واحد يادگيري2: جوشكاري لوله با الكترود دستي
مراحل كاري

آماده سازي دستگاه
آماده سازي قطعات

عمليات تكميلي
ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

ميانگين مراحل
نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان 2 - جوشكاري لوله

جوشكاري

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوشكاري لوله و بازرسي كيفي»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:يازدهم
كد كتاب: 211408كد درس:

نام فصل/پودمان 1 - جوشكاري شياري
كد:واحد يادگيري1: جوشكاري شياري با الكترود دستي

مراحل كاري
آماده سازي دستگاه
آماده سازي قطعات

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*



رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد رشته: 071530

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوشكاري لوله و بازرسي كيفي»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:يازدهم
كد كتاب: 211408كد درس:

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
32
42
51

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نمرهحداقل نمره قبوليرديف
11
22
32
42
51
61

2

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن به 
معناي عدم قبولي در واحد يادگيري مي باشد

ميانگين مراحل
نمره شايستگي واحد يادگيري

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است.
−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد.

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان 5 - بازرسي با ذرات مغناطيسي
 (MT )كد:واحد يادگيري5: آزمون ذرات مغناطيسي

مراحل كاري
تميز كاري

اعمال جريان
اعمال ذرات مغناطيس شونده

بازرسي وشناسايي نواقص
مغناطيس زدايي

ثبت نتايج و گزارش

ميانگين مراحل

نام فصل/پودمان 4 - بازرسي با مايعات نافذ
 (P.T ) كد: واحد يادگيري4: آزمون مواد نافذ

مراحل كاري
تميز كاري

اعمال ماده نافذ و رعايت زمان اسكان
اعمال ماده آشكار ساز

بازرسي و شناسايي نواقص
ثبت نتايج و گزارش

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.
اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد 

تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء



رديفواحد يادگيري1: برش كاري ورق با گيوتينرديف
حداقل نمره مراحل كاري

حداقل نمره نمرهقبولي
نمرهقبولي

111آماده سازي1
221برش كاري ورق2
132كنترل عملكرد3
441

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

واحد يادگيري3: رول كاري ورقرديف

حداقل نمره مراحل كاري
نمرهقبولي

1آماده سازي ورق1
2رول كاري2
1عمليات تكميلي3

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

واحد يادگيري4: ايجادجوش كاري اكسي استيلنرديف
حداقل نمره مراحل كاري

نمرهقبولي
1آماده سازي دستگاه1
1آماده سازي قطعات2
2جوش كاري3
1تميز كاري4

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

نمره پودمان از 20

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره شايستگي پودمان
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان 3: جوش كاري اكسي گاز
كد

ميانگين مراحل

نمره مستمر از 5

نام فصل/پودمان2: شكل دهي ورق
كد

آماده سازي
راه اندازي دستگاه

برش كاري
كنترل نهايي

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوش كاري و برش كاري حرارتي قطعات سنگين»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:يازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد كتاب: 211407كد درس: كد رشته: 071530

نمره شايستگي واحد يادگيري

نام فصل/پودمان1: برش كاري مكانيكي
كدواحد يادگيري2: برش كاري با قيچي نيبلركد

مراحل كاري



استاندارد ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوش كاري و برش كاري حرارتي قطعات سنگين»

سال تحصيلي: 98-1397پايه:يازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد كتاب: 211407كد درس: كد رشته: 071530

واحد يادگيري5: جوش برنجرديف
حداقل نمره مراحل كاري

نمرهقبولي
1آماده سازي مواد1
1آماده سازي دستگاه2
2اتصال قطعات با جوش برنج3
1تميزكاري و كنترل نهائي4

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

واحد يادگيري6: برش كاري دستي اكسي استيلنرديف
حداقل نمره مراحل كاري

نمرهقبولي
1آماده سازي دستگاه1
2برش كاري2
1تميز كاري3

2ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري

−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.
 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 

−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد. 

نمره شايستگي پودمان
نمره پودمان از 20

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 

*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن به معناي عدم قبولي در واحد 
يادگيري مي باشد

نمره مستمر از 5

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان5: برش كاري حرارتي
كد

نام فصل/پودمان4: جوش برنج
كد

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء



رديفواحد يادگيري جوشكاري توپوردي ( FCAW) رديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي 1
22گرده سازي2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان از 3

نمره پودمان از 20

رديفواحد يادگيري لحيم كاري سخت فلزات غير آهنيرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

111آماده سازي1
222لحيم كاري2
131كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

رديفواحد يادگيري جوشكاري گل ميخرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان از 3

نمره پودمان از 20

مراحل كاري

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان 3: جوشكاري گل ميخ
كدواحد يادگيريكد

نمره مستمر از 5

مراحل كاري

آماده سازي 
لحيم كاري

كنترل نهايي

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «اتصال ويژه مواد فلزي و غير فلزي»

پايه:دوازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد درس: كد رشته: 

سال تحصيلي:  1397-98
كد كتاب: 212410

نام فصل/پودمان1: جوشكاري توپوردي
كدكد

مراحل كاري

ميانگين مراحل
نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نام فصل/پودمان2: لحيم كاري سخت
كدواحد يادگيري ميگ بريزينگكد



استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «اتصال ويژه مواد فلزي و غير فلزي»

پايه:دوازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد درس: كد رشته: 

سال تحصيلي:  1397-98
كد كتاب: 212410

كدرديفواحد يادگيري جوشكاري ترميترديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

رديفواحد يادگيري جوشكاري پلاستيكرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5

−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد. 

*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن به معناي عدم قبولي در واحد يادگيري مي باشد

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان5: جوشكاري پلاستيگ
كدواحد يادگيريكد

مراحل كاري

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5

نام فصل/پودمان4: جوشكاري ترميت
واحد يادگيريكد

مراحل كاري

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء



رديفواحد يادگيري گرده سازي GMAWرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

1آماده سازي11آماده سازي 1
2گرده سازي22گرده سازي2
1كنترل نهايي13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان از 3

نمره پودمان از 20

رديفواحد يادگيري جوشكاري گوشه GMAWرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

رديفواحد يادگيري جوشكاري گوشه GTAWرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان از 3

نمره پودمان از 20

مراحل كاري

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان 3: جوشكاري گوشه تيگ 
كدواحد يادگيريكد

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5

مراحل كاري

استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوشكاري و پوشش دهي با گاز محافظ»

پايه:دوازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد درس: كد رشته: 

سال تحصيلي:  1397-98
كد كتاب: 212408

نام فصل/پودمان1: جوشكاري پوششي
كدواحد يادگيري گرده سازي GTAWكد

مراحل كاري

ميانگين مراحل
نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نام فصل/پودمان2: جوشكاري گوشه ميگ/مگ
كدواحد يادگيريكد



استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي 
درس «جوشكاري و پوشش دهي با گاز محافظ»

پايه:دوازدهمرشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد درس: كد رشته: 

سال تحصيلي:  1397-98
كد كتاب: 212408

كدرديفواحد يادگيري جوشكاري شياري GMAWرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

رديفواحد يادگيري جوشكاري شياري GTAWرديف
نمرهحداقل نمره قبولينمرهحداقل نمره قبوليمراحل كاري

11آماده سازي1
22جوشكاري2
13كنترل نهايي3

22ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5

−نمره پودمان و نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	واحدهاي يادگيري، شايستگي را كسب نمايد. 
*ارزشيابي ( ايمني، بهداشت، شايستگي هاي غيرفني و توجهات زيست محيطي)  به صورت مستقل مورد تاكيد است و رعايت نكردن آن به معناي عدم قبولي در واحد يادگيري مي باشد

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

− نمره شايستگي واحد يادگيري يا نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	 واحد يادگيري حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 −نمره پودمان از ميانگين نمره هاي واحدهاي يادگيري آن پودمان به دست مي آيد. حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 

نمره شايستگي پودمان از 3
نمره پودمان از 20

نام فصل/پودمان5: جوشكاري شياري تيگ
كدواحد يادگيريكد

مراحل كاري

ايمني، بهداشت، شايستگي غيرفني و توجهات زيست محيطي*
ميانگين مراحل

نمره شايستگي واحد يادگيري از 3

نمره مستمر از 5

نام فصل/پودمان4: جوشكاري شياري ميگ/مگ
واحد يادگيريكد

مراحل كاري

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء



نمرهنتايج مورد انتظارتكاليف عملكردي (واحدهاي يادگيري)عنوان پودمان

نمرهنتايج مورد انتظارتكاليف عملكردي (واحدهاي يادگيري)عنوان پودمان

نمرهنتايج مورد انتظارتكاليف عملكردي (واحدهاي يادگيري)عنوان پودمان شاخص تحققاستاندارد عملكرد  (كيفيت)

پودمان 3: 
انتخاب مواد 
مهندسي

تشخيص علل استفاده از مواد 
مهندسي در ساخت مصنوعات فلزي

مشخص نمودن خواص مورد نياز 
مواد انتخاب شده براي ساخت 

مصنوعات فلزي

بالاتر از حد 
انتظار

 انتخاب ماده بر اساس هزينه تمام شده و اقتصاد توليد
 جايگزين مناسب مواد بر اساس موجودي بازار و سهولت 

دسترسي

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

درحد انتظار

 تعيين خصوصيات اصلي ماده مورد نياز در ساخت يك -1
مصنوع

 تعيين خصوصيات فرعي ماده مورد نياز در ساخت يك -2
مصنوع

2 انتخاب ماده مهندسي براي ساخت 
مصنوعات فلزي

پايين تر از حد 
انتظار

عدم رعايت شاخص¬هاي 2 و 4 از دسته شاخص¬هاي نمره 2
1

ترسيم مدلهاي جوشكاري شده برابر نقشه
ترسيم سوراخ داخل مقاطع مخروطي برابر نقشه

ترسيم فرنگي پيچ برابر نقشه 

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

3

استخراج اطلاعات فني از روي متون انگليسي 
( كاتالوگ ها، دستورالعمل ها و استاندارد هاي 

رشته صنايع فلزي و جوشكاري) 
درحد انتظار

درك واژه هاي كليدي متن
-استخراج اطلاعات فني

-توانايي و سرعت عمل در  استفاده از فرهنگ لغت
2

پايين تر از حد 
انتظار

درك واژه هاي كليدي متن
1-توانايي و سرعت عمل در  استفاده از فرهنگ لغت

3

درحد انتظار

 ترسيم گسترش مدل برابر نقشه 2
 برابر نقشه sketch ترسيم

 برابرا نقشه fillet ترسيم دو بعدي با
ترسيم دو بعدي برابر نقشه

2

پايين تر از حد 
1ترسيم دو بعدي برابر نقشهانتظار

شاخص تحققاستاندارد عملكرد  (كيفيت)

استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس  دانش فني تخصصي

  سال تحصيلي: 98-1397پايه: دوازدهم رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد كتاب: 212407كد درس:  كد رشته: 

شاخص تحققاستاندارد عملكرد  (كيفيت)

پودمان1:

خواندن و درك كردن متون انگليسي 
( كاتالوگ ها، دستورالعمل ها و استاندارد هاي 

رشته صنايع فلزي و جوشكاري) 
خواندن، درك كردن و استخراج 

اطلاعات فني از روي متون انگليسي با 
به كارگيري فرهنگ لغت عمومي و فني

بالاتر از حد 
انتظار

 روايي مطلوب در خواندن متن
-درك واژه هاي كليدي متن

-استخراج اطلاعات فني
-تحليل اطلاعات فني متن

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

پودمان 2: 

طراحي با نرم افزار

ترسيم و گسترش يك مدل فلزي با 
 (Inventor ) نرم افزار اينونتور

بالاتر از حد 
انتظار



استاندارد  ارزشيابي پيشرفت تحصيلي مبتني بر شايستگي درس  دانش فني تخصصي

  سال تحصيلي: 98-1397پايه: دوازدهم رشته تحصيلي: صنايع فلزي
كد كتاب: 212407كد درس:  كد رشته: 

نمرهنتايج مورد انتظارتكاليف عملكردي (واحدهاي يادگيري)عنوان پودمان

نمرهنتايج مورد انتظارتكاليف عملكردي (واحدهاي يادگيري)عنوان پودمان

−  نمره شايستگي پودمان منحصراً شامل نمرات 2،1 يا 3 است . 
−زماني هنرجو شايستگي كسب مي كند كه در ارزشيابي	پودمان حداقل نمره شايستگي 2 را اخذ كند.

 − حداقل نمره قبولي پودمان 12 از 20 است. 
− نمره كلي درس زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه	پودمان ها	، شايستگي را كسب نمايد. 

3

درحد انتظار

تشريح كاربرد دستگاه هاي CNC در جوشكاري و برشكاري 
مقايسه روش كار با CNC و روش دستي

2بيان عملكرد دستگاه CNC و NC بر اساس نوع دستگاه

پايين تر از حد 
انتظار

1بيان انواع فناوري ها بر اساس روش توليد

شاخص تحققاستاندارد عملكرد  (كيفيت)

شاخص تحققاستاندارد عملكرد  (كيفيت)

پودمان 5: 
فناوري توليد

تشحيص و مقايسه فناوري هاي 
نوين با روش هاي دستي در توليد 

تشخيص و مقايسه فناوري هاي مصنوعات فلزي
نوين با روش هاي دستي در توليد 

مصنوعات فلزي

بالاتر از حد 
انتظار

مقايسه كار با روش ليزر در صنايع فلزي با ساير روش روش ها
شرح جوشكاري و برشكاري پلاسما
تشريح فناوري ليزر در صنايع فلزي

تشريح كاربرد دستگاه هاي CNC در جوشكاري و برشكاري 
بيان فناوري ربات ها در صنايع فلزي

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

پودمان 4: 
محاسبه در 

توليد

برآورد ماده ي مورد نياز براي ساخت 
محصول

بر اساس نوع محصول برآورد مقدار 
مواد مورد نياز و محاسبه هزينه 

ساخت آن

بالاتر از حد 
انتظار

1- رعايت شاخص¬هاي نمره 2
2- تشخيص درست از تاثير تعداد و حجم توليد در قيمت 

تمام شده

نمره مستمر از 5
نمره شايستگي پودمان

نمره پودمان از 20

درحد انتظار

1- محاسبه مواد اوليه و مواد مصرفي مورد نياز براي ساخت 
محصول

2- تفكيك مراحل و فرايند¬هاي مورد نياز براي ساخت 
محصول

3- محاسبه هزينه¬ي خام مواد اوليه و هزينه¬هاي قانوني 
سربار، بالا سري و محاسبه سود براي تعيين بهاي تمام شده 

محصول

2

محاسبه هزينه محصول

پايين تر از حد 
انتظار

1بر آورده نكردن يكي از شاخص-هاي سطح 2

3

* توجه: لطفاً اصلاحات لازم را با خودكار قرمز مشخص فرماييد.

اين نمون برگ ارزشيابي در تاريخ ......................... توسط كارشناس محترم رشته مورد تاييد قرار گرفت.
نام كارشناس

امضاء


